
G9 − последнее поколение литьевых прессов
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G9 − вертикальные прессы

V29   50 300 x 300   125

V39
100 335 x 400   400
  1000

V49 160 430 x 510   400
  1000

V59
260 500 x 630 1000
  2000

V69

  1000
  2000
400 630 x 800 4000
  6400
  8500

V79

  1000
  2000
500 800 x 800 4000
  6400
  8500

V89
  2000
800 1000 x 1000 4000
  6400
  8500

Усилие  
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Размер плит, мм Объем впрыска, см3Объем впрыска, см3

G9 − горизонтальные прессы

www.repinjection.ru 
 

H49 190 450 x 450   400
  1000

H59H5
300 550 x 550 1000
  2000
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Сервис

Л и т ь е  р е з и н  п о д  д а в л е н и е м

Отдел послепродажного обслуживания
– взаимодействие с головным офисом
– квалифицированные специалисты на территории России
– отправка запчастей в течение 24 часов

Потребительский отдел консультирует наших заказчиком по вопросам, 
касающимся технологического процесса, конструирования пресс-форм, обучения…

Представительство в СНГ
 
ООО «Транскул Эласт», 
109457, Москва, а/я 14
Тел./факс: +7 (495) 708 44 86
info@transcool.ru
 

Сервис
ООО «Оргмаш-Сервис» 
Волгоградская обл., г. Волжский 
Тел./факс: (8443) 21 52 99, www.os-rep.ru

France
REP INTERNATIONAL
15, rue du Dauphiné
69964 Corbas
Tél.: +33 (0) 4 72 21 53 53
Fax: +33 (0) 4 72 51 22 35

Усилие  
смыкания, т

Размер плит, мм Объем впрыска, см3Объем впрыска, см3



V29V69

Универсальные

Широкий выбор 
опций

Горизонтальные 
прессы

Turbo Cure®

Isothermould®

Податчик  
силиконовой 
резины

Предназначен 
для производства 
особо точных деталей:

– прокладок
– сальников валов
– и других

Узлы впрыска – предназначены 
для всех имеющихся на рынке смесей:
– FKM
– NBR
– SBR
– ACM
– EPDM
– Silicone

Позволяет усовершенствовать прессы 
даже спустя годы после их выпуска

Специальное дополнительное оборудование 
для автоматизации производства 
резинометаллических изделий

Идеальны для цельных резиновых деталей:
– уплотнения
– кольца
– прокладки

Быстрый цикл
Полностью автоматизированный цикл

Очень простая и легкая в обращении 
система, позволяющая уменьшить время 
вулканизации до 50 %

Улучшает текучесть 
(проливаемость) смеси в форме

Стандартная функция на всех прессах REP
Поддерживает одинаковую температуру 
в пределах 3°C на поверхности пресс-форм

Позволяет просто и быстро 
перевести любой пресс REP 
на работу с силиконовой резиной

G9 Высокопроизводительные универсальные и специальные машины

Удобный интерфейс
Цветной экран – отображение 
информации в реальном времени
Легок в использовании
Русифицирован
Графический дисплей


	Bouton1: 


